
УТВЕРЖДЕН

Решением Коллегии 
Евразийской экономической комиссии 

от 25 февраля 2014 г. № 22

П Е Р Е Ч Е Н Ь
стандартов, в результате применения которых на добровольной 

основе обеспечивается соблюдение требований технического 
регламента Таможенного союза «О безопасности оборудования, 

работающего под избыточным давлением» (ТР ТС 032/2013)

№
п/п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
стан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
1 Р а зд ел  II Г О С Т Р

5 2 7 2 0 -2 0 0 7
А р м а ту р а  т р у б о п р о в о д н а я . 
Т е р м и н ы  и о п р ед е л ен и я

2 Р а зд ел  IV Г О С Т Р
5 2 7 6 0 -2 0 0 7

А р м а ту р а  т р у б о п р о в о д н а я . 
Т р е б о в ан и я  к м а р к и р о в к е  и 
о тл и ч и те л ьн о й  о к р а ск е

3 Р а зд ел  IV , 
т а б л и ц ы  1 -  4 
п р и л о ж е н и я  
№  1

С Т Б  E N  
2 8 6 -1 -2 0 0 4

С о су д ы  д л я  в о зд у х а  и л и  азота , 
р а б о таю щ и е  п од  д авл ен и ем . 
Ч асть  1. С о су д ы  о б щ его  
н азн а ч е н и я , р а б о т а ю щ и е  под  
д а в л е н и е м

4 С Т Б  E N  
1 3 4 4 5 -1 -2009

С о су д ы , р а б о т а ю щ и е  под  
д а в л е н и е м . Ч а сть  1. О б щ и е  
п о л о ж ен и я

5 С Т Б  E N  
1 3 4 4 5 -6 -2009

С о су д ы , р а б о таю щ и е  п о д  
д ав л е н и е м . Ч а сть  6. 
Т р е б о в ан и я  к к о н стр у к ц и и  и 
и зго то в л ен и ю  с о су д о в  и 
э л е м е н т о в  со су д о в , 
р а б о т а ю щ и х  п о д  д а в л е н и е м , 
из ч у гу н а  с ш а р о в и д н ы м  
гр аф и то м
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

со ю за

О б о зн ач ен и е
стан д ар та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
6 С Т Б  E N  

13445-8 -2009
С о су д ы , р а б о т а ю щ и е  под  
д авл ен и ем . Ч а сть  8. 
Д о п о л н и те л ь н ы е  тр е б о в а н и я  к 
со су д ам , р а б о таю щ и м  под  
д а в л е н и е м , из а л ю м и н и я  и 
а л ю м и н и е в ы х  сп л ав о в

7 Г О С Т
12 .2 .085-2002

С о су д ы , р а б о таю щ и е  под  
д авл ен и ем . К л ап ан ы  
п р ед о х р а н и т ел ьн ы е . 
Т р е б о в ан и я  б е зо п асн о сти

8 Г О С Т
9493-80

С осуды  и апп араты . Ряд  
у сл о в н ы х  (н ом и н ал ьн ы х) 
д авл ен и й

9 Г О С Т
9617-76

С осуды  и апп араты . Р яды  
д и ам етр о в

10 Г О С Т
24756-81

С осуды  и апп араты . Н орм ы  и 
м етод ы  расч ета  на  прочность. 
О п р ед ел ен и е  р асч етн ы х  у си л и й  
д л я  ап п аратов  колонн ого  ти п а  
от  ветр о вы х  н агрузок  и 
сей см и ч ески х  возд ей ствий

11 Г О С Т
25867-83

С осуды  и апп араты . С осуды  с 
р уб аш кам и . Н о р м ы  и м етоды  
расч ета  на п рочн ость

12 Г О С Т
30780-2002

С осуд ы  и ап п араты  стальны е. 
К о м п ен сато р ы  си л ьф он н ы е и 
л и н зовы е. М ето д ы  р асч ета  на 
п рочн ость

13 Г О С Т Р
52630-2013

С о су д ы  и а п п а р аты  с тал ь н ы е  
свар н ы е. О б щ и е  те х н и ч е ск и е  
у сл о в и я

14 Р а зд ел  IV , 
т а б л и ц а  5 
п р и л о ж е н и я  
№  1

Г О С Т
3619-89

К отл ы  п ар о вы е  стац и он арн ы е. 
Т и п ы  и осн овн ы е  п арам етры

15 Г О С Т
10617-83

К о тл ы  о топ и тел ьн ы е  
теп л о п р о и зво д и тел ьн о стью  от 
0 ,10 д о  3,15 М В т. О бщ ие 
тех н и ч еск и е  услови я

16 Г О С Т
24005-80

К о тл ы  п аровы е стац и он арн ы е  с 
естествен н ой  ц иркуляц и ей . 
О б щ и е тех н и ч еск и е  треб ован и я
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№
п /п

Э л е м е н ты
те х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
с тан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
17 Г О С Т

25365-82
К о тл ы  п аровы е и  вод огрейн ы е. 
О б щ и е  тех н и ч еск и е  
треб о ван и я . Т реб ован и я  к 
к о н струкц и и

18 Г О С Т
25720-83

К отл ы  вод огрейн ы е. Т ерм и н ы  
и оп ред ел ен и я

19 Г О С Т
30735-2001

К отл ы  о топ и тел ьн ы е  
вод огрей н ы е
теп л о п р о и зво д и тел ьн о стью  от 
0,1 до  4 ,0  М В т. О бщ ие 
тех н и ч еск и е  услови я

20 Р а зд ел  IV , 
та б л и ц ы  6 - 9  
п р и л о ж е н и я  
№  1

Г О С Т  35 6 -8 0 А р м а т у р а  и д е тал и  
т р у б о п р о в о д о в . Д а в л е н и я  
н о м и н а л ьн ы е , п р о б н ы е  и 
р аб о ч и е . Р яд ы

21 Г О С Т Р
54560-2011

Т р у б ы  и д е тал и  
тр у б о п р о в о д о в  из 
р е а к то п л ас то в , а р м и р о в а н н ы х  
стек л о в о л о к н о м . Т е х н и ч е ск и е  
у с л о в и я

22 Р а зд ел  IV , 
п р и л о ж е н и е  
№ 2

Г О С Т  IS O  
13706-2011

А п п а р а ты  с в о зд у ш н ы м  
о х л аж д ен и ем . О б щ и е  
те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я

23 С Т Б  EN  
2 8 6 -1 -2 0 0 4

С о су д ы  д л я  в о зд у х а  и л и  азота , 
р а б о т а ю щ и е  п од  д а в л е н и е м . 
Ч асть  1. С о су д ы  о б щ его  
н азн ач ен и я , р а б о т а ю щ и е  п од  
д а в л е н и е м

24 С Т Б  E N  
1344 5 -1 -2 0 0 9

С о су д ы , р а б о таю щ и е  п о д  
д а в л е н и е м . Ч асть  1. О б щ и е  
п о л о ж ен и я

25 С Т Б  E N  
134 4 5 -2 -2 0 0 9

С осу д ы , р а б о таю щ и е  п од  
д авл е н и е м . Ч асть  2. 
М ате р и ал ы

26 С Т Б  E N  
13445_4_2009

С о су д ы , р а б о таю щ и е  п од  
д авл ен и ем . Ч а сть  4. 
И зго то в л ен и е

27 С Т Б  E N  
1 3 4 4 5 -5 -2 0 0 9

С о су д ы , р а б о таю щ и е  п о д  
д авл ен и ем . Ч а сть  5. К о н т р о л ь  
и и сп ы та н и я
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№
п/п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн ач ен и е
с тан д ар та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
28 С Т Б  E N  

13445-6 -2009
С о су д ы , р а б о таю щ и е  п од  
д а в л е н и е м . Ч а сть  6. 
Т р е б о в ан и я  к к о н стр у к ц и и  и 
и зго то в л ен и ю  с о су д о в  и 
эл е м е н т о в  со су д о в , 
р а б о т а ю щ и х  п о д  д авл ен и ем , 
из ч у гу н а  с ш а р о в и д н ы м  
гр аф и то м

29 С Т Б  E N  
13445-8 -2009

С о су д ы , р а б о таю щ и е  п од  
д авл е н и е м . Ч а сть  8. 
Д о п о л н и т е л ь н ы е  тр е б о в а н и я  к 
со су д ам , р а б о таю щ и м  п од  
д а в л е н и е м , из а л ю м и н и я  и 
а л ю м и н и е в ы х  сп л аво в

30 Г О С Т
12.2 .054-81

У ст ан о в к и  а ц е ти л ен о в ы е . 
Т р е б о в ан и я  б е зо п асн о сти

31 Г О С Т
12.2 .063-81

С и с те м а  с тан д ар то в  
б е зо п а с н о с ти  тр у д а . А р м а ту р а  
п р о м ы ш л е н н а я  
т р у б о п р о в о д н а я . О б щ и е  
тр е б о в а н и я  б е зо п а с н о с ти

Г О С Т
12 .2 .085 -2002

С о су д ы , р а б о таю щ и е  п о д  
д а в л е н и е м . К л ап а н ы  
п р ед о х р а н и т ел ьн ы е . 
Т р е б о в ан и я  б е зо п асн о сти

32 Г О С Т
12.2 .096-83

С и стем а  стан д артов  
б езо п асн о сти  труда. К отлы  
п ар о вы е  с р аб о ч и м  д авл ен и ем  
п ар а  д о  0,07 М П а. Т реб ован и я  
б езоп асн ости

33 Г О С Т  3 5 6 -80 А р м а т у р а  и д е тал и  
тр у б о п р о в о д о в . Д а в л е н и я  
н о м и н а л ьн ы е , п р о б н ы е  и 
р аб о ч и е . Р яд ы

34 Г О С Т
3619-89

К о тл ы  п аровы е стац и он арн ы е. 
Т и п ы  и осн овн ы е  п арам етры

35 Г О С Т
5 7 6 1 -2005

К л ап а н ы  на н о м и н а л ьн о е  
д а в л е н и е  не б о л ее  P N  250. 
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
стан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
36 Г О С Т

57 6 2 -2 0 0 2
А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я  
п р о м ы ш л е н н а я . З а д в и ж к и  на 
н о м и н а л ь н о е  д а в л е н и е  не 
б о л ее  P N  250 . О б щ и е  
те х н и ч е с к и е  у сл о в и я

37 Г О С Т
8 3 3 9-84

У ст ан о в к и  м а с л о н а п о р н ы е  для  
ги д р а в л и ч ес к и х  ту р б и н . 
Т е х н и ч е ск и е  у сл о в и я

38 Г О С Т
9493-80

С осуд ы  и апп араты . Р яд  
у с л о в н ы х  (н о м и н ал ьн ы х) 
д авл ен и й

39 Г О С Т
95 4 4 -2 0 0 5

А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я  
зап о р н ая . К л ассы  и н о р м ы  
ге р м е ти ч н о с ти  за тв о р о в

40 Г О С Т
9617-76

С осуд ы  и апп араты . Р яды  
д и ам етр о в

41 Г О С Т
9931-85

К орп усы  ц и л и н д р и ч ески е  
стал ьн ы х  сварн ы х  сосуд ов  и 
апп аратов. Т и п ы , о сн овн ы е 
п арам етры  и разм еры

42 Г О С Т
1 0 092-2006

Т р у б ы  м е л ьх и о р о в ы е  д л я  
те п л о о б м е н н ы х  ап п ар ато в . 
Т е х н и ч е ск и е  у сл о в и я

43 Г О С Т
10617-83

К отл ы  о топ и тел ьн ы е  
теп л о п р о и зво д и тел ьн о стью  от 
0 ,10 до  3,15 М В т. О бщ и е 
тех н и ч еск и е  услови я

44 Г О С Т
10674-97

В аго н ы -ц и стер н ы  
м аги стр ал ьн ы х  ж ел езн ы х  д о р о г  
кол еи  1520 м м . О бщ и е 
тех н и ч еск и е  услови я

45 Г О С Т
11823-91

К л ап а н ы  о б р а тн ы е  на 
н о м и н а л ь н о е  д авл е н и е  
PN  <  25 М П а  (250  к гс /с м 2). 
О б щ и е  те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

46 Г О С Т
11881-76

Г о с у д ар с тв е н н а я  с и с те м а  
п р и б о р о с тр о е н и я . Р е гу л я то р ы , 
р а б о т а ю щ и е  без 
и с п о л ьзо в а н и я  п о ст о р о н н е го  
и ст о ч н и к а  эн ер ги и . О б щ и е  
те х н и ч е с к и е  у сл о ви я
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн ач ен и е
стан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
47 Г О С Т

12893-2005
К л ап а н ы  р е гу л и р у ю щ и е  
о д н о сед ел ь н ы е , 
д в у х с е д е л ь н ы е  и к л ето ч н ы е . 
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я .

48 Г О С Т
13252-91

З атв о р ы  о б р а тн ы е  на 
н о м и н а л ьн о е  д а в л е н и е  
PN  <  25 М П а (250  к гс /с м 2). 
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

49 Г О С Т
13372-78

С о су д ы  и а п п ар аты . Р яд  
н о м и н а л ь н ы х  о б ъ ем о в

50 Г О С Т
13547-79

З атв о р ы  д и ск о в ы е  на  Р у 
д о  2,5 М П а  (25 к гс /с м 2). 
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

51 Г О С Т
13716-73

У стр о й ства  строп овы е  д л я  
сосуд ов  и апп аратов. 
Т ех н и ч еск и е  у слови я

52 Г О С Т
14106-80

А в то к л ав ы  в у л к ан и зац и о н н ы е . 
О б щ и е  те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

53 Г О С Т
14114-85

У стр о й ств а  строп овы е  для  
сосуд ов  и апп аратов. Ш ту ц ер а  
м он таж н ы е. К о н струкц и я  и 
р азм еры

54 Г О С Т
14115-85

У стр о й ства  стр о п о вы е  для  
сосуд ов  и  апп аратов. Ш ту ц ер а  
м о н таж н ы е уд л и н ен н ы е . 
К о н стр у к ц и я  и разм еры

55 Г О С Т
14116-85

У стр о й ств а  стр о п о вы е  для  
сосуд ов  и апп аратов. Ш ту ц ер а  
м он таж н ы е. Т ехн и ч ески е  
тр еб о ван и я

56 Г О С Т
14249-89

С осуд ы  и апп араты . Н о р м ы  и 
м етод ы  расч ета  на  п рочн ость

57 Г О С Т
16860-88

Д е а э р ат о р ы  те р м и ч е с к и е . 
Т и п ы , о с н о в н ы е  п ар ам етр ы , 
п р и ем к а , м ето д ы  к о н тр о л я

58 Г О С Т
17314-81

У стр о й ств а  д л я  к реп л ен и я  
теп л о в о й  и золяц и и  стал ьн ы х  
сосуд ов  и апп аратов. 
К о н стр у к ц и я  и разм еры . 
Т ех н и ч еск и е  тр еб о ван и я
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
стан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
59 Г О С Т

17380-2001
Д е та л и  тр у б о п р о в о д о в  
б е сш о в н ы е  п р и в ар н ы е  из 
у гл е р о д и с т о й  и 
н и зк о л е ги р о в ан н о й  стал и . 
О б щ и е  те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

60 Г О С Т
2 0 6 8 0 -2 0 0 2

А п п а р а ты  с м ех а н и ч ес к и м и
п ер е м е ш и в а ю щ и м и
у с тр о й ств а м и .
О б щ и е  те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

61 Г О С Т
2 1 3 4 5 -2 0 0 5

К р ан ы  ш ар о в ы е , к о н у сн ы е  и 
ц и л и н д р и ч е ск и е  на 
н о м и н а л ь н о е  д а в л е н и е  не 
б о л ее  P N  250 . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я

62 Г О С Т
21563-93

К отл ы  вод огрейн ы е. О сн о вн ы е  
п ар ам етр ы  и техн и ч ески е  
тр еб о ван и я

63 Г О С Т
21804-94

У стр о й ств а  зап о р н ы е  б алл он ов  
д л я  сж и ж ен н ы х  
у гл ев о д о р о д н ы х  газов  на 
д авл ен и е  д о  1,6 М П а. О б щ и е 
те х н и ч еск и е  услови я

64 Г О С Т
2 2 1 6 1 -7 6

М аш и н ы , м е х а н и зм ы , п ар о в ы е  
котл ы , с о су д ы  и ап п ар аты  
су д о вы е . Н о р м ы  и п р ав и л а  
ги д р а в л и ч е с к и х  и  в о зд у ш н ы х  
и сп ы та н и й

65 Г О С Т
2 2 3 7 3 -8 2

З атв о р ы  д и ск о в ы е  и  ш а р о в ы е  
д л я  ги д р а в л и ч е с к и х  ту р б и н . 
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

66 Г О С Т
2 3 6 8 9 -7 9

Ф о р су н к и  м е х а н и ч ес к и е  и 
п а р о м ех а н и ч е ск и е . Т и п ы  и 
о с н о в н ы е  п ар ам етр ы . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  тр е б о в ан и я

67 Г О С Т
2 3 8 6 6 -8 7

К л ап а н ы  р е гу л и р у ю щ и е  
о д н о се д е л ь н ы е , 
д в у х с е д е л ь н ы е  и к л ето ч н ы е . 
О сн о в н ы е  п ар ам етр ы
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
стан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
68 Г О С Т

2 4 0 0 0 -9 7
А п п а р а ты  э м а л и р о в а н н ы е  с 
м е х а н и ч ес к и м и  
п ер е м е ш и в а ю щ и м и  
у с тр о й ств а м и . Т и п ы , о сн о в н ы е  
п ар а м е тр ы  и  р а зм ер ы

69 Г О С Т
2 4 0 05-80

К о тл ы  п аровы е стац и он арн ы е  с 
естествен н о й  ц иркуляц и ей . 
О б щ и е  тех н и ч еск и е  тр еб о ван и я

70 Г О С Т
24569-81

К о тл ы  п аровы е и вод огрейн ы е. 
М ар к и р о вк а

71 Г О С Т
24570-81

К л ап ан ы  п ред о х р ан и тел ьн ы е  
п ар о в ы х  и в о д о гр ей н ы х  котлов. 
Т ех н и ч еск и е  тр еб о ван и я

72 Г О С Т
2 4 7 55-89

С осуд ы  и апп араты . Н орм ы  и 
м ето д ы  расч ета  на  п рочн ость  
у кр еп л ен и я  отверсти й

73 Г О С Т
24756-81

С осуд ы  и апп араты . Н орм ы  и 
м ето д ы  расч ета  на прочн ость. 
О п р ед ел ен и е  р асч етн ы х  усили й  
д л я  ап п аратов  кол он н ого  ти п а  
от  ветр о в ы х  н агрузок  и 
сей см и ч ески х  возд ей стви й

74 Г О С Т
24757-81

С осуд ы  и апп араты . Н орм ы  и 
м етод ы  р асч ета  на прочность. 
А п п ар аты  кол он н ого  ти п а

75 Г О С Т
2 5 0 0 5 -9 4

О б о р у д о в ан и е  х о л о д и л ь н о е . 
О б щ и е  тр е б о в а н и я  к  
н азн а ч е н и ю  д а в л е н и й

76 Г О С Т
25215-82

С о су д ы  и ап п араты  вы сокого  
д авл ен и я . О б еч ай ки  и дн ищ а. 
Н о р м ы  и м етод ы  расч ета  на 
п ро ч н о сть

77 Г О С Т
25221-82

С осуд ы  и апп араты . Д н и щ а  и 
к р ы ш к и  сф ери чески е  
н ео тбортован н ы е . Н орм ы  и 
м ето д ы  р асч ета  на п рочн ость

78 Г О С Т
25365-82

К о тл ы  п аровы е и водогрейн ы е. 
О б щ и е  тех н и ч ески е  
треб о ван и я . Т реб ован и я  к  
кон струкц и и
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№
п/п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н та
Т а м о ж е н н о го

со ю за

О б о зн а ч ен и е
стан д ар та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
79 Г О С Т

2 5 4 4 9 -8 2
Т е п л о о б м ен н и к и  в о д о в о д я н ы е  
и п ар о в о д ян ы е . Т и п ы , 
о сн о в н ы е  п ар ам етр ы  и 
р а зм ер ы

80 Г О С Т
2 5 4 5 0 -8 2

П о д о гр е в ате л и  п о в ер х н о с тн ы е  
р е ге н е р а ти в н ы е . Т и п ы , 
о с н о в н ы е  п ар а м е тр ы  и 
р азм ер ы

81 Г О С Т
25720-83

К отл ы  водогрейн ы е. Т ерм и н ы  
и оп ред ел ен и я

82 Г О С Т
25822-83

С о суд ы  и апп араты . А п п араты  
возд уш н ого  охлаж ден ия . 
Н орм ы  и м етод ы  расч ета  на 
п рочн ость

83 Г О С Т
25859-83

С осуд ы  и ап п араты  стальны е. 
Н о р м ы  и м етоды  р асч ета  на 
п рочн ость  п ри  м ал о ц и к л о вы х  
н агрузках

84 Г О С Т
25867-83

С осуд ы  и апп араты . С осуд ы  с 
р уб аш кам и . Н о р м ы  и м етод ы  
расч ета  на п рочн ость

85 Г О С Т
2 6 1 58-84

С осуд ы  и ап п араты  из ц ветн ы х  
м еталлов . Н о р м ы  и м етоды  
р асч ета  на п рочн ость . О б щ и е 
треб ован и я

86 Г О С Т
26159-84

С осуд ы  и ап п араты  чугун ны е. 
Н о р м ы  и м етоды  расч ета  на 
п рочн ость . О б щ и е тр еб о ван и я

87 Г О С Т
2 6 2 02-84

С осуд ы  и апп араты . Н о р м ы  и 
м етод ы  р асч ета  на п рочн ость  
о б еч аек  и д н и щ  от во зд ей стви я  
о п о р н ы х  н агрузок

88 Г О С Т
26296-84

Л ап ы  о п орн ы е п од весн ы х  
в ер ти к ал ьн ы х  сосудов  и 
ап п аратов . О сн овн ы е р азм ер ы

89 Г О С Т
26303-84

С о суд ы  и ап п араты  вы сокого  
д авл ен и я . Ш п и л ьки . М ето д ы  
расч ета  на п рочн ость
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№
п/п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл ам ен та
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
с тан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  с тан д ар та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
90 Г О С Т

2 6 5 2 6 -8 5
О б о р у д о в ан и е  в аку у м н о е . 
С о ед и н ен и я  ф л а н ц е в ы е  для  
с в е р х в ы с о к о в а к у у м н ы х  
си стем . К о н с тр у к ц и я , р азм ер ы  
и тех н и ч еск и е  тр е б о в а н и я

91 Г О С Т
2 8 1 9 3 -8 9

К о тл ы  п ар о в ы е  с т ац и о н ар н ы е  
с е сте с тв ен н о й  ц и р к у л яц и ей  
п ар о п р о и зв о д и те л ь н о с ть ю  
м ен ее  4 т /ч . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я

92 Г О С Т
2 8 2 6 9 -8 9

К о тл ы  п ар о в ы е  с т а ц и о н ар н ы е  
б о л ьш о й  м о щ н о сти . О б щ и е  
те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я

93 Г О С Т
2 8 2 8 9 -8 9

А р м а т у р а  о б р а тн а я  д л я  
т е п л о в ы х  эл е к тр о с тан ц и й . 
Т и п ы  и о с н о в н ы е  п ар ам етр ы

94 Г О С Т
2 8 2 9 1 -8 9

К л ап а н ы  за п о р н ы е  д л я  
т е п л о в ы х  э л е к тр о с тан ц и й . 
Т и п ы  и о сн о в н ы е  п ар ам етр ы

95 Г О С Т
2 8 3 0 8 -8 9

З а д в и ж к и  за п о р н ы е  д л я  
т е п л о в ы х  эл е к тр о с тан ц и й . 
Т и п ы  и о сн о в н ы е  п ар ам етр ы

96 Г О С Т
2 8 3 4 3 -8 9

К р ан ы  ш а р о в ы е  с тал ь н ы е  
ф л ан ц ев ы е . Т е х н и ч е ск и е  
тр е б о в а н и я

97 Г О С Т
2 8 7 5 9 .1 -9 0

Ф л ан ц ы  сосудов  и апп аратов. 
Т и п ы  и п арам етры

98 Г О С Т
2 8 7 5 9 .2 -9 0

Ф л ан ц ы  сосудов  и апп аратов  
стал ьн ы е  п л оски е  п риварны е. 
К о н стр у к ц и я  и разм еры

99 Г О С Т
2 8 7 5 9 .3 -9 0

Ф л ан ц ы  сосудов  и апп аратов  
стал ьн ы е  п ри вар н ы е  всты к. 
К о н стр у кц и я  и р азм еры

100 Г О С Т
287 5 9 .4 -9 0

Ф л ан ц ы  сосудов  и ап п аратов  
стал ьн ы е  п ри вар н ы е  всты к  под 
п роклад ку  в о сьм и угол ьн ого  
сечени я. К о н стр у к ц и я  и 
разм еры

101 Г О С Т
2 8 7 5 9 .5 -9 0

Ф л ан ц ы  сосудов  и апп аратов. 
Т ех н и ч еск и е  треб ован и я
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
стан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  с тан д ар та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
102 Г О С Т

30735-2001
К о тл ы  о топ и тел ьн ы е  
вод огрей н ы е
теп л о п р о и зво д и тел ьн о стью  от 
0,1 до  4 ,0  М В т. О бщ и е 
тех н и ч еск и е  услови я

103 Г О С Т
30780-2002

С осуды  и ап п араты  стальны е. 
К о м п ен сато р ы  си л ьф он н ы е и 
л и н зовы е. М ето д ы  р асч ета  на 
п рочн ость

104 Г О С Т
3 1 2 9 4 -2 0 0 5

К л ап а н ы  п р е д о х р а н и т ел ь н ы е  
п р ям о го  д е й с тв и я . О б щ и е  
те х н и ч е с к и е  у сл о в и я

105 Г О С Т  
3 1 9 0 1 -2 0 1 3  
(в ч асти  
о б щ е п р о 
м ы ш л е н н о й  
а р м ату р ы  
4 кл асса)

А р м а т у р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
Д л я  ато м н ы х  стан ц и й . О б щ и е  
те х н и ч е с к и е  у сл о в и я

106 Г О С Т Р
50599-93

С о су д ы  и а п п ар аты  с тал ь н ы е  
св ар н ы е  в ы со к о го  д авл ен и я . 
К о н т р о л ь  н ер а зр у ш а ю щ и й  п ри  
и зго то в л ен и и  и эк с п л у а та ц и и

107 Г О С Т Р
5 1 2 7 3 -9 9

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  на п р о ч н о сть . 
О п р ед е л ен и е  р а с ч е т н ы х  
у с и л и й  д л я  а п п ар ато в  
к о л о н н о го  т и п а  от  в етр о в ы х  
н агр у зо к  и с ей с м и ч е с к и х  
в о зд ей с тв и й

108 Г О С Т Р
51 2 7 4 -9 9

С о су д ы  и ап п ар аты . А п п а р а ты  
к о л о н н о го  ти п а . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  н а  п р о ч н о сть

109 Г О С Т Р
5 1 3 6 4 -9 9

А п п а р а ты  в о зд у ш н о го  
о х л аж д ен и я . О б щ и е  
те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

П О Г О С Т Р
5 2 6 3 0 -2 0 1 2

С о су д ы  и ап п а р ат ы  с тал ь н ы е  
свар н ы е. О б щ и е  т е х н и ч е ск и е  
у с л о в и я
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№
п /п

Э л ем ен ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл ам ен та
Т а м о ж е н н о го

со ю за

О б о зн ач ен и е
стан д ар та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
111 Г О С Т Р

5 2 8 5 7 .1 -2 0 0 7
С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  на п р о ч н о сть . 
О б щ и е  тр е б о в а н и я

112 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .2 -2 0 0 7

С о су д ы  и а п п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  н а  п р о ч н о сть . 
Р а с ч е т  ц и л и н д р и ч е с к и х  и 
к о н и ч е ск и х  о б еч аек , 
в ы п у к л ы х  и п л о ск и х  д н и щ  и 
к р ы ш е к

113 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .8 -2 0 0 7

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а сч е та  на п р о ч н о сть . 
С о су д ы  и ап п ар аты  с 
р у б а ш к а м и

114 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .4 -2 0 0 7

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  на п р о ч н о сть . 
Р а с ч е т  н а  п р о ч н о сть  и 
ге р м е ти ч н о с ть  ф л а н ц е в ы х  
со ед и н ен и й

115 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .5 -2 0 0 7

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  на п р о ч н о сть . 
Р а с ч е т  о б е ч а е к  и д н и щ  от 
в о зд ей с тв и я  о п о р н ы х  н агр у зо к

116 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .3 -2 0 0 7

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  н а  п р о ч н о сть . 
У к р еп л ен и е  о тв е р сти й  в 
о б е ч а й к а х  и д н и щ ах  п ри  
в н у тр ен н е м  и в н еш н ем  
д а в л е н и я х . Р а с ч е т  на 
п р о ч н о с ть  о б е ч а е к  и д н и щ  при  
в н еш н и х  стат и ч е ск и х  
н агр у зк а х  н а  ш туц ер

117 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .9 -2 0 0 7

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  на  п р о ч н о сть . 
О п р ед е л ен и е  н ап р я ж е н и й  в 
м е с тах  п ер е с еч е н и й  ш т у ц ер о в  
с о б е ч а й к а м и  и д н и щ ам и  при  
в о зд ей с тв и и  д а в л е н и я  и 
в н еш н и х  н агр у зо к  н а  ш туц ер

118 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .7 -2 0 0 7

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а сч е та  на п р о ч н о сть . 
Т е п л о о б м ен н ы е  ап п ар аты
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№
п/п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
с тан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
119 Г О С Т Р

5 2 8 5 7 .6 -2 0 0 7
С о су д ы  и  а п п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  н а  п р о ч н о сть . 
Р а с ч е т  н а  п р о ч н о с ть  п ри  
м а л о ц и к л о в ы х  н агр у зк а х

120 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .1 1 -
2007

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  н а  п р о ч н о сть . 
М ето д  р а с ч е т а  н а  п р о ч н о сть  
о б е ч а е к  и д н и щ  с у ч ето м  
см е щ е н и я  к р о м о к  с в ар н ы х  
с о ед и н ен и й , у гл о в а то сти  и 
н ек р у гл о с ти  о б е ч а е к

121 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .1 2 -
2 0 0 7

С о су д ы  и а п п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  на  п р о ч н о сть . 
Т р е б о в ан и я  к  ф орм е  
п р ед с та в л е н и я  р а сч е то в  на 
п р о ч н о с ть , в ы п о л н я е м ы х  н а  
Э В М

122 Г О С Т Р
5 2 8 5 7 .1 0 -
2 0 0 7

С о су д ы  и ап п ар аты . Н о р м ы  и 
м ето д ы  р а с ч е т а  н а  п р о ч н о сть . 
С о су д ы  и ап п ар аты , 
р а б о таю щ и е  с 
с ер о в о д о р о д н ы м и  ср ед ам и

123 Г О С Т Р
5 3 2 5 8 -2 0 0 9

Т е х н и к а  п о ж ар н ая . Б ал л о н ы  
м а л о л и тр а ж н ы е  д л я  ап п а р ат о в  
д ы х а т е л ь н ы х  и 
с а м о сп а са те л е й  со  сж аты м  
в о зд у х о м . О б щ и е  те х н и ч е ск и е  
т р е б о в ан и я . М ето д ы  
и сп ы та н и й

124 Г О С Т Р
5 3 6 7 1 -2 0 0 9

А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я . 
З атв о р ы  и  к л ап а н ы  о б р атн ы е . 
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я

125 Г О С Т Р
5 3 6 7 2 -2 0 0 9

А р м а ту р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
О б щ и е  тр е б о в а н и я  
б е зо п асн о сти

126 Г О С Т Р
5 3 6 7 3 -2 0 0 9

А р м а т у р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
З атво р ы  д и ск о в ы е . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
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№
п/п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн ач ен и е
стан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
127 Г О С Т Р

5 3 6 7 4 -2 0 0 9
А р м а т у р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
Н о м е н к л а т у р а  п о к азател ей . 
О п р о сн ы е  л и сты  д л я  
п р о ек ти р о в а н и я  и за к а за

128 Г О С Т Р
5 4 0 8 6 -2 0 1 0

С та б и л и зато р ы  д а в л е н и я . 
О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я

129 Г О С Т Р
54522-2011

С о су д ы  и ап п ар аты  в ы со к о го  
д а вл е н и я . Н о р м ы  и м ето д ы  
р а сч е та  н а  п р о ч н о сть . Р а с ч е т  
ц и л и н д р и ч е ск и х  о б еч аек , 
д н и щ , ф л ан ц ев , кр ы ш ек . 
Р е к о м е н д а ц и и  по 
к о н стр у и р о в а н и ю

130 Г О С Т Р
54432-2011

Ф л ан ц ы  ар м ату р ы , 
с о ед и н и т ел ь н ы х  ч ас те й  и 
т р у б о п р о в о д о в  на 
н о м и н а л ьн о е  д а в л е н и е  от  P N  1 
д о  P N  200 . К о н с тр у к ц и я , 
р а зм ер ы  и о б щ и е  те х н и ч е с к и е  
т р е б о в ан и я

131 Г О С Т Р
54560-2011

Т р у б ы  и д е тал и  
т р у б о п р о в о д о в  из 
р е а к то п л ас то в , а р м и р о в а н н ы х  
с тек л о в о л о к н о м . Т е х н и ч е ск и е  
у с л о в и я

132 Г О С Т Р
54568-2011

Т р у б ы  из с п л ав а  м ар к и  
М Н Ж 5 -1 . Т е х н и ч е с к и е  
у сл о в и я

133 Г О С Т Р
5 4 808-2011

А р м а т у р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
Н о р м ы  ге р м е ти ч н о с ти  
затв о р о в

134 Г О С Т Р
5 5 0 1 8 -2 0 1 2

А р м а т у р а  тр у б о п р о в о д н а я  д л я  
о б ъ ек то в  эн е р ге ти к и . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я

135 Г О С Т Р
5 5 0 1 9 -2 0 1 2

А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я . 
С и л ь ф о н ы  м н о го с л о й н ы е  
м е та л л и ч ес к и е . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн а ч ен и е
с тан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  стан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
136 Г О С Т Р

5 5 0 2 0 -2 0 1 2
А р м а ту р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
З а д в и ж к и  ш и б е р н ы е  для  
м а ги ст р ал ь н ы х  
н еф те п р о в о д о в . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

137 Г О С Т Р
55 0 2 3 -2 0 1 2

А р м а т у р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
Р е гу л я то р ы  д а в л е н и я  
к в ар т и р н ы е . О б щ и е  
т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я

138 Г О С Т Р
55508 -2 0 1 3

А р м а т у р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
М е т о д и к а  эк с п е р и м е н т а л ь н о го  
о п р ед е л ен и я  ги д р а в л и ч ес к и х  и 
к а в и т а ц и о н н ы х  х а р а к те р и с ти к

139 Г О С Т Р
5 5509-2013

А р м а т у р а  т р у б о п р о в о д н а я . 
М ета л л ы , п р и м ен я е м ы е  в 
а р м а ту р о стр о е н и и . О с н о в н ы е  
тр е б о в а н и я  к в ы б о р у  
м а те р и а л о в

140 Г О С Т Р
55559 -2 0 1 3

Б а л л о н ы  к о м п о зи т н ы е  д л я  
с ж и ж е н н ы х  у гл е в о д о р о д н ы х  
газо в  на р а б о ч е е  д а в л е н и е  
2 ,0  М П а. О б щ и е  т е х н и ч е ск и е  
т р е б о в ан и я . М ето д ы  
и сп ы та н и й

141 С Т  Р К  
1357-2005

С о су д ы , р а б о т а ю щ и е  п од  
д а в л е н и е м . О сн о в н ы е  
тр е б о в а н и я  к  к о н стр у к ц и и

142 С Т  РК  
1358-2005

С о су д ы , р а б о т а ю щ и е  п од  
д а в л е н и е м . Т р е б о в ан и я  к 
св ар к е  стал ей

143 С Т  Р К
Г О С Т Р
5 2 0 7 6 -2 0 0 6

К о н т е й н е р ы  гр у зо в ы е  
с ер и и  1. Т е х н и ч е ск и е  
тр е б о в а н и я  и м ето д ы  
и сп ы тан и й . Ч а сть  3. 
К о н т е й н е р ы -ц и с т е р н ы  д л я  
ж и д к о сте й , газо в  и с ы п у ч и х  
гр у зо в  п од  д а в л е н и е м
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№
п /п

Э л е м е н ты
т е х н и ч е с к о го

р е гл а м е н т а
Т а м о ж е н н о го

с о ю за

О б о зн ач ен и е
с тан д а р та

Н а и м е н о в ан и е  с тан д а р та П р и м еч а н и е

1 2 3 4 5
144 Р а зд ел  IV , 

п р и л о ж е н и я  
№  2 и 3

ГОСТ Р и с о  
11439-2010

Г а зо в ы е  б алл он ы . Б а л л о н ы  
в ы со к о го  д а в л е н и я  д л я  
х р а н е н и я  н а  тр а н сп о р тн о м  
с р ед ств е  п р и р о д н о го  га за  к ак  
то п л и в а . Т е х н и ч е ск и е  у с л о в и я

145 Г О С Т  949-73 Б а л л о н ы  стал ь н ы е  м ал о го  и 
ср ед н его  о б ъ ем а  д л я  газо в  н а  
Рр  < 19,6 М П а  (200  к гс /с м 2). 
Т е х н и ч е ск и е  у сл о в и я

146 Г О С Т
9731-79

Б ал л о н ы  стальны е б есш о вн ы е  
б ол ьш ого  о б ъ ем а для  газов  
Рр < 24 ,5  М П а  (250  к гс /с м 2). 
Т ех н и ч еск и е  услови я

147 Г О С Т
12247-80

Б а л л о н ы  стал ьн ы е  б е сш о в н ы е  
б о л ьш о го  о б ъ ем а  д л я  газо в  на 
Рр 31 ,4  и  39 ,2  М П а  
(320  и 400  к гс /с м 2). 
Т е х н и ч е ск и е  у сл о в и я

148 Г О С Т
15860-84

Б ал л о н ы  стальны е сварн ы е для 
сж и ж ен н ы х  у гл ев о д о р о д н ы х  
газов  н а  д авл ен и е  д о  1,6 М П а. 
Т ех н и ч еск и е  услови я

149 Г О С Т
21561-76

А в то ц и стер н ы  для 
тр ан сп о р ти р о ван и я  сж и ж ен н ы х  
у гл ев о д о р о д н ы х  газов  н а  
д авл ен и е  д о  1,8 М П а. О б щ и е 
тех н и ч еск и е  услови я

150 Г О С Т Р
51753-2001

Б ал л о н ы  в ы со к о го  д а в л е н и я  
д л я  сж ато го  п р и р о д н о го  газа, 
и с п о л ьзу е м о го  в к ач естве  
м о то р н о го  то п л и в а  на 
а в то м о б и л ь н ы х  т р а н с п о р т н ы х  
ср ед ств ах . О б щ и е  те х н и ч е с к и е  
у с л о в и я

151 Р а зд ел  V II Г О С Т Р
5 2 7 6 0 -2 0 0 7

А р м а ту р а  тр у б о п р о в о д н а я . 
Т р е б о в а ш ^ ^ Щ р щ р р в к е  и 
о тл и ч ц /езщ н о й  о к р к с |ф \

к (  ДЛЯ \ Д
Щ\ ДОКУМЕНТОВ IgJ]
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